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Verlegen

Da Edelstahle mehr rickfedern als z. B. Al, Cu, Zn
bei der Profilierung bertcksichtigt werden. Das

abgearbeitet we




Verlegen

Es empfiehlt sich immer die Innenseite der Coils
als Aul3enseite der Scharen zu verwenden.

Die Eigenspannung des Coil drtickt auf die Schalung

Diese Seit
aussen!
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Skizze 2







Skizze 1 Skizze 2

Der untere Druckpunkt ist ing
Bereich des Falzumschlag
Ein Knick im Falz ist praktis
ausgeschlossen.
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Dichtmalinahmen bei allen DS oM




Was ist zu beachten:

1. , Innenseite des Ca

der Schare

kontaktieren (Draco / Sc

3. Profil
4,

FalzdichtmaRnahmen

nach dem Auflegen verfalzen



Korrosionsverhalten

Befestigen der Unterspannbahn mit ni
Nageln / Klammern o.a.

Liegenlassen von rostigen Gegen
Trenn.- Schleifarbeiten / Fur
Schlosserarbeitenn /
Liegenlassen von










Korrosion trotz Passivschicht?

Bei der Korrosion durch Fremdrost
sind zwei elektrisch leitende
Elemente mit unterschiedlichem i e
Spannungspotential beteiligt, PO e
wobei sich das ,unedlere* Metall e
auflost. Da das (Rost) R
bereits vollstandig oxidiert ist unc
keine weiteren Elektr
abgeben kann, wird de
angegri Hierbei
Kontaktkorrosion
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Oberflachenirritationen durch Verschmutzungen
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Patina ein naturlicher Vorgang
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Ausfuhrung der Lotnaht
Nach Méglichkeit sind Létnahte mit 10-15 mm @p@r@m

Uberdeckung und durch geldtet auszuftihren.

e — G

Lotspalt ca. 0,5mm

10-15mm Nahtuberdeckung

sLOtspalt von ca. 0,5mm gewahrleisten
*Ein durchflossene Naht nimmt die thermisch bedingten Scherkraft

Uginox- Top
*Bei Uginox-Top sollten alle Lotnahte genietet werden.




UGINOX- Oberflachen lassen sich hervorrag

Als Lot kommen Zinn/Bleilegierungen mit ¢
von mindestens 30% (z.B. S-Pb 70 Sn 30)

Chloriedhaltige FluBmittel eignen sic

ir verzinnte und walzmattierte Edelstahle

Nach Fertigstell

sauberen Lappen










1) Immer in Schliffrichtung
wischen, nicht quer dazu.
In iiberlappenden Ziigen von
oben nach unten arbeiten.

4) Reinigungsmittel mit reichlich
frischem Wasser abspiilen. Nach
Maéglichkeit trockenwischen.

29/02/16

2)

3)

Keine Scheuerschwdamme oder
harten Gegenstdnde verwenden,
um hartndckigen Schmutz zu
entfernen.

Keine chlorhaltigen Reiniger,
Bleichmittel oder starke Sduren
(z.B. Kalkschleierentferner)
benutzen.

aperom
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Fur lhr Interesse bedanken wir
und wiinsche bei der Verarbeit




Was normale Manner Ihren Frauen schenken...

SPCrom
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Bezeichnungssystem fir Stahle nach DIN 10088-2

Werkstoffnummer
Uginox-Patina Wst.Nr. -1.4509 Uginox- Matt -18.9 E Wst.Nr. -1.4301
Wst.Nr. - 1.4404 -11.121ML  WSst.Nr. -1.4404
1.4509<
1 Zahlnummer
Stahlgruppen 40 <2,5% Ni, 0. Mo, 0. besond.Zusatze
41 <2,5% Ni, mit Mo, 0. besond. Zuséatze
43 =22,5% Ni, 0. Mo, o. besond. Zusatze
44 =22,5% Ni, mit Mo, o. besond. Zusatze
45 u. 46 mit bes. Legierungszusatzen wie Ti, Nb oder Cu.
47. Hitzebestandige Stahle mit <2,5% Ni.
! 48. Hitzebestandige Stahle mit 22,5% Ni.
Werkstoff-Hauptgruppe 0 Roheisen/Ferrolegierungen
1 Stahl
2 Schwermetalle aul3er Fe
3 Leichtmetalle
4-8 Nichtmetallische Werkstoffe
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Bezeichnungssystem fir Stahle nach DIN 10088-2
DIN- Kurzbezeichnung

Uginox Patina 1.4509 X6CrTil7

X5CrNi18.10 Uginox- Patinal.4521 X2CrMoTi18-2

Uginox-Matt 1.4301 X5CrNil18-10
\Uginox—Matt 1.4404 X2CrNiMo17-12-2

Gehalt der Hauptlegierungselemente

\4

Chemische Symbole der Hauptlegierungselemente und besondere
Legierungszusatzen

Hier z.B : Cr fur Chrom / Ni ftr Nickel / Mo far Molybdan / Ti Fur Titan

1. Buchstabe X"
2. Kohlenstoff hier z.B. <0,05% C

2J[U/ 10U
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https://www.youtube.com/watch?v=JVZ
vS9IBE_8
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